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Software für Druckguss-Prozessentwicklung 
 
 

Auslegung und Überprüfung der Gießprozessparameter 
Dimensionierung von Anschnitt und Entlüftung 

 

 
 

Die Software unterstützt den Druckgießer bei der Festlegung und Über-
prüfung wichtiger Druckguss-Prozessparameter und Maschineneinstel-
lungen, wie  
 

 Formfüllzeit 
 Anschnittquerschnitt 
 Entlüftungsquerschnitt 
 Geschwindigkeit der Schmelze im Anschnitt 
 Gießkolbengeschwindigkeit in der ersten und zweiten Phase 
 Gießkolbenwege 
 Gießtemperatur und Formtemperatur 
 Nachdruck,  etc.   

 
Der Formenkonstrukteur kann die Software zur Dimensionierung des 
Anschnitt-Querschnittes und der Entlüftungskanäle einer Druckgießform 
nutzen. 
 
Die Anwendung enthält eine Datenzusammenstellung mit vielen Gusslegie-
rungen, Formwerkstoffen und Druckgießmaschinen. Die Daten können vom 
Benutzer erweitert und editiert werden. 
 
Die Software ist interaktiv und leicht zu bedienen. 
 

 
 
 

 
 
 

 
Systemanforderungen 
 
 PC mit Microsoft Windows 10 oder höher  
 und mit .NET Framework 4.5 oder höher 
 50 MB freier Speicherplatz auf der Festplatte 
 USB-Port für Kopierschutz-Key 
 

 
 
 
Kontakt 
 
Arbeitsgemeinschaft Metallguss GmbH 
Gartenstraße 131 
D-73430 Aalen 
 
 
Tel.:  +49(0)7361-9274-0 
Fax:  +49(0)7361-9274-99 
E-Mail:  mail@arge-metallguss.de 
 
Internet:   http://www.arge-metallguss.de 
 
Stand: November 2023 
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